Tehnologia lucrarilor de constructii

Tehnologia lucarilor de pamint
Saparea mecanizatd a gropilor de fundatii cu excavatoare echipate cu o cupa

1. Echipamentul de lucru al unui excavator lingura dreapta consta din:
a o sageata articulata la platforma rotativa, un brat articulat la sageata si cupa prinsa rigid la
capatul bratului; x
b. o sdgeatd articulata la platforma rotativa, un brat articulat la sigeata si cupa prinsa articulat la
capatul bratului;
C. o sageata articulata la platforma rotativa si cupa prinsa rigid la capatul superior al sagetii.
2. Intre parametrii de lucru ai excavatorului lingura dreapti (cu actionare prin cabluri a
echipamentului) existd urmatoarele relatii de corelare:

a R,=08R,;H.=06H_;x
b. R;=0,8H_;H.=0,6R_;
C. Razei maxime de sdpare, R ii corespunde iniltimea maxima de sipare, H _;

3. In sectiune verticala transversala, groapa sipati cu excavatorul echipat lingurd dreapta are forma:
a unui trapez isoscel cu baza mica in jos; x
b. unui trapez isoscel cu baza mica in sus;
C. patrat.
4. Dimensiunile finale ale unei fisii de capat, sdpate cu excavatorul echipat cupa dreapta trebuie sa
indeplineasca urmatoarele conditii:
a by <Bi—hi/nb; <Ry by >A+d; h < Hg By <Rs; X
b. by >Bi—hi/n;b; <Ry b1 > A+d; hy < Hg Br <Rg;
C. by <Bi—hi/nbi <Ry bi>A+d+2c h < Hg B <Rg; X
5. La saparea unei fisii de capat cu excavatorul echipat cupa dreaptd, pamintul sapat se descarca in:
a. depozit de pamint;
b. mijloacede transport; x
C. depozit de pamint si in mijloace de transport.
6. Echipamentul de lucru al unui excavator lingura inversa consta din:
a o sageata articulata la platforma rotativa, un brat articulat la capétul superior al sagetii si
cupa prinsa rigid la capatul bratului; x
b. o sdgeatd articulata la platforma rotativa, un brat articulat la capatul superior al sagetii si
cupa prinsa articulat la capatul bratului; x
C. o sageata articulata la platforma rotativa si cupa prinsa rigid la capétul superior al sdgetii.
7. In functie de modul de sipare si de descircare a pamintului sipat cu excavatorul echipat cupi
inversd, pot exista urmatoarele situatii:
a. excavatorul sapa frontal si lateral dreapta-stinga, descarcind in spate in autovehicule; x
b. excavatorul sapa partial frontal si lateral, descarcind in autovehicule care circuld pe un
traseu fix 1n lungul sapaturii; x
C. excavatorul sapa partial frontal si lateral, descarcind 1n autovehicule care circuld pe un
traseu fix 1n lungul sapaturii; x
d. excavatorul sapa partial frontal si lateral, descarcind pamintul sapat in depozit de pamint,
in lungul sépaturii; x
8. In sectiune verticald transversald, depozitul de pamint si sipatura, executate cu excavatorul echipat
cupa inversd, pot avea urmatoarele forme:
a atit depozitul cit si sapatura, trapeze isoscele; x



b. atit depozitul cit si sapatura, triunghiuri isoscele; x

c. depozitul trapez isoscel, sapatura triunghi isoscel; X

d. depozitul triunghi isoscel, sapatura trapez isoscel. x
9. Excavatorul echipat draglina, sapa:

a. deasupra nivelului la care circuld excavatorul;

b. sub nivelul la care circuld excavatorul; x

C. deasupra si sub nivelul la care circula excavatorul,
10. Cu excavatorul echipat graifar, se sapa:

a. in special santuri,

b. ingeneral tunele;

C. in special puturi. x

Tehnologia lucrarilor de cofraje

1. Oricare ar fi categoria de cofraj sau modul de folosire al acestuia, alcatuirea sa generala cuprinde:
a. plinul cofrajului; elemente de sustinere primara; elemente de sustinere secundari, elemente de
contravintuire, solidarizare §i sprijinire; x
b. plinul cofrajului; elemente de rigidizare ale plinului; elemente de sustinere secundara,
elemente de contravintuire, solidarizare si sprijinire;
C. elemente de rigidizare ale plinului; elemente de sustinere primaré si secundara, elemente de
contravintuire, solidarizare si sprijinire;
2. Pentru a se limita numarul de reazeme finale la un coftraj, sectiunea sustinerilor primare trebuie sa
fie
a superioara elementelor de rigidizare ale plinului; x
b. inferioard elementelor de rigidizare ale plinului;
C. egala cu a elementelor de rigidizare ale plinului;
3. Care este diferenta intre plinul cofrajului tip astereald si plinul tip panouri de cofraj?
a. existenta elementelor de rigidizare ale plinului, Tn cazul panourilor; x
b. nici o diferenta;
C. demontabilitatea plinului tip astereala.
4. Dimensionarea si verificarea panourilor de cofraj se face:
a din conditiile de rezistentd si de rigiditate ale plinului panourilor; x
b. din conditiile de rezistenta si de rigiditate ale scheletului de rigidizare a plinului panourilor;
C. din conditia de coordonare dimensionala.
5. Amplasarea elementelor de sustinere primard la un cofraj se face din urmatoarele conditii:
a. rezistenta si rigiditate elemente de rigidizare ale plinului cofrajului; x
b. rezistenta si rigiditate elemente de sustinere primara ale cofrajului; x
C. capacitate portantd elemente de sustinere secundara ale cofrajului. x
6. Amplasarea elementelor de sustinere primara la un cofraj vertical se poate face
a. echidistant, cimpuri §i console; x
b. la distante inegale, in functie de valoarea incarcarilor orizontale; x
C. 1n functie de sectiunea lor.
7. O grindd metalica extensibila de cofraj poate fi rezemata:
a. numai la cgete; x
b. 1la capete si in nodurile de la talpa inferioar;
C. la capete si in nodurile de la talpa suferioara.
8. Care dintre elementele componente ale unui cofraj vor fi solicitate numai la incarcari concentrate?
a. elementele derigidizare ale plinului;
b. elementele de sustinere primara;
c. elementele de sustinere secundard; x
9. Valoarea impingerii laterale a betonului asupra peretilor cofrajului este influentata de:
a. viteza de turnare, consistenta si temperatura betonului, dimensiunea minima a sectiunii de

beton; x



b. inaltimea stratului de beton turnat intr-o repriza;
c. dozgul de ciment din beton.
10. Incarcarea tehnologica (cii de circulatie, aglomerare de oameni) este:
a. aceeasi pentru calculul oricarui element component al cofrajului,
b. diferentiata pentru fiecare dintre elementele componente ale cofrajului; x
c. uniform distribuita. x
11. Plinul panourilor de cofraj poate fi considerat ca o consola?
a nu;Xx
b. da
12. Plinul unui cofraj orizontal alcatuit din panouri de cofraj poate avea console?
a da
b. nu.x
13. Plinul unui cofraj vertical alcatuit din panouri de cofraj poate avea console?
a da x
b. nu.
14.In caall cofrajelor specializate, metalice
a. solutia de cofrare influenteaza tehnologia de betonare. x
b. solutia de cofrare nu influenteaza tehnologia de betonare.

Tehnologia lucrarilor de beton monolit.

1. Calitateaunui beton de dment, reflectata in performantele sale, este determinata de:
a. factorii de compozitie;
b. tehnologia de executie;
c. factorii de compozitie si tehnologia de executie; x
2. Clasificate dupa virsta, existd urmatoarele categorii de betoane de ciment:
a. beton proaspat, beton din timpul prizei, beton in curs de intérire si beton intarit; x
b. beton proaspat, beton in curs de intarire si beton intarit; x
C. beton proaspat si beton intarit;
3. Betonul de ciment, proaspit, contine:
a. ciment, agregate, apa, aer oclus; x
b. ciment, agregate, apa, aer neeliminat la compactare, aditivi; x
C. ciment, agregate, apa, aditivi.
4. Betonul de ciment, in curs de intarire, contine:
a. ciment, agregate, apa, aer oclus;
b. ciment nehidratat, agregate, gel de ciment, apd evaporabila, aer oclus; x
c. gel deciment, agregate, apa evaporabild, aer oclus.
5. Betonul de ciment, intérit, contine (in ipoteza hidratarii complete a cimentului):
a. gel de ciment, agregate, goluri cu apa evaporabild gi/sau cu aer, aer oclus; x
b. Vga+ Gag/pag TAe +a; X
C. Clpc+ Vgt Gy/pag tAe 13
6. La intarirea betonului de ciment in conditii conventionale de temperatura si umiditate, factorii de
calitate ai cimentului utilizat la preparare influenteaza:
a rezistenta la compresiune, viteza de intarire si uniformitatea procesului de intdrire in masa
betonului; x
b. rezistenta la compresiune si viteza de intarire;
C. numai viteza de Intérire.
7. Dozgul minim de ciment la preparareabetonului trebuie adoptat pentru:
a. asigurarea alcalinitatii betonului, conditie necesard protectiei anticorozive a armaturii i
asigurarea lucrabilitatii betonului proaspat la un raport A/C dat; x
b. asigurarea cerintelor de durabilitate; x
c. procedede tehnologice de betonare ; x
8. Dozajul de apa la prepararea betonului de ciment trebuie sa fie:



a. cantitatea minima care asigura lucrabilitatea necesara; x
b. cantitatea corespunzitoare raportului A/C=0,361 (compactitate i rezistente mecanice
maxime, lucrabilitate minima, compactare slaba;
C. cantitatea corepunzatoare pentru a realiza un beton plastic-fluid.
9. Adoptarea unei proportii optime de sorturi de agregate (dupd zonele de granulozitate recomandate)
conduce la
a.  volum minim de goluri intre granulele de ayregat total; x
b. consum mimin de ciment; x
C. lucrabilitate corespunzatoare a betonului proaspat. x
10. Aditivii plastifianti antrenori de ag produc:
a. cresterea impermeabilitatii i a rezistentei la inghet-dezghet a betonului intarit; x
b. reducerea cantitatii de apa folosite pentru obtinerea aceleeasi lucrabilitéti; x
C. dezghetarea betonului.
11. Indicati care variantd(variante) de simbolizare poate reprezinta un beton pus in opera prin
pompare in peretii unui rezervor de lichide, diametrul conductei de refulare ®;=80 mm:
a Cl620-PY —Ta/T,—11/A-S32,5R/0-16 — aditiv plastifiant; x
b. C20/25- P, —T,—1425/0-16 — superplagtifiant; x
c. C2025-PY —T,—142,5/0-16.
12. Care din urmatoarele betoane au rezistentd sporitd la agresivitatea apelor cu continut de sulfati?
a Cl2/15-PY —Ts—SR1 32,5/0-31; x

b. C1215-P2 —T;—H II/A-S 32,5/0-31;
c. C1215-P2 —T;—I1I/A-S 32,5R/0-31.

13. Care din urmatoarele betoane au caldura de hidratare redusa (limitata)?
a Cl12115-PQ —T3-SR1 32,5/0-31;

b. C1215-PY —T;—H II/A-S32,5/0-31; X
c. C1215-PY —T;—I1I/A-S 32,5R/0-31.

14. Dozarea gravimetricd a cimentului se face:
a cu dozatorul semiautomat de ament; X
b. cu sacul de ciment (numar intreg de saci); x
C. cucutii de volumV cunoscut.
15. Dozarea gravimetricd a agregatelor pentru betoane se face:
a curoaba (numar intreg);
b. cu balanta analitici;
C. cu steauadozatoare.
16. Care este diferenta dintre dozarea volumetrica si dozarea gravimetrica a apei de amestecare pentru
beton?
a dozarea volumetrica este mai precisd decit dozarea gravimetrica;
b. dozarea volumetrica este mai putin precisa decit dozarea gravimetrica,
C. nici una
17. Turbomalaxoarele amesteca componentii betonului, la preparare:
a. fortat, orice consistentd de beton, Tn max. 1 minut gi cu 12 — 16 rotatii; x
b. prin cadere libera, consistentd T3z — T4, n 1,1 — 2 min. si peste 24 rotatii;
c. fortat, consistentd Ty, cu 16 rotatii intr-un minut. X
18. Care dintre urmatoarele mijloace de transport al betonului la distantd poate fi utilizat, dacd la
obiect se aflda 5 bene papuc de capacitate ¢ = 1,0 mc ?
a. autobasculantd cu capacitatea benei basculante V,=5,0 mc;
b. autobasculanta cu capacitatea benei basculante V,=2,0 mc; X
c. autoagitator de caacitate V=5,0 mc. x
19. Prin compadareabetonului se asigura:



a obtinerea rezistentel caracteristice corespunzatoare compozitiei proiectate; x
b. un spor de rezistenta;
C. un spor de rezistentd, daca simultan compactérii se reduce cantitatea de apa de
amestecae. X
20. Compactarea prin vibrare verticala produce
a Tndesareaamesteaului; x
b. stricarea echilibrului granulelor mari de agregat, care se inglobeaza in mortarul elastic
de ciment;
c. alunecaeamortarului de ciment printre granulele mari de ayregat.
21. Compactareaprin vibrare abetonului turnat se poate face
a. pind la inceperea prizei cimentului (t; <t)), la turnarea unui strat sau a unei fisii de
beton; x
b. pind la timpul de revibrare (t, <t,), la a©perireaunui strat de beton cu alt strat de
beton; x
C. pind la terminarea prizei cimentului (t2 < tp).
22. Turnarea si compactarea betonului este interzisa (sau se opreste) cind:
a. timpul de acoperire sau de alaturare (tp) este auprinsintre timpul de revibrare (t;) si
timpul de terminare aprizei cimentului (tp) — t <tx <ty X
b. timpul de aoperire sau de alaturare (t) este mai mic decit timpul de revibrare (t,) —
1:2 <t
C. are chef betonistul (nu exista nici o restrictie).
23. Turnarea betonului poate fi reluata, cu rost de lucru:
a cind nu s-aajuns laterminareaprize cimentului t; <tp,
b. cind s-a depasit timpul de terminare aprizei cimentului t; > tp; X
C. lacinci zile de la incetarea betonarii, in timpul verii. x
24. Compactarea exterioara a betonului proaspat turnat se poate realiza cu:
a vibratoare de cofraj, vibratoare placd, vibratoare rigla; x
b. masavibratoare, reazmul vibrant; x
C. cu mijloacele de la pct. asib. x
25. Raza efectiva de vibrare, In cazul utilizarii pervibratoarelor la compactarea betonului:
a este valoarea data de prospectul de utilizare a mijlocului;
b. se determina efectiv, inainte de turnareabetonului, prin metode anoscute;
C. se apreciazd ca o valoare medie, din literatura de specialitate.
26. Cunoscind parametrii tehnologici si constructivi ai unui pervibrator (Ro, dp, Lp) sa se indice
relatiile de corelare corecte, la compactarea betonului in elemente masive:
a Gh<lo<Ro/2; 1,3Rp<I1<1,5Rg; L5Ro<I2<1,7Rq; 13> 2Rq; X
b. hgra = Lp + (5= 15) cm; Ngrri = [| — (lo + I3 + e/ 2)1/11 + 15 X
d F-G>kG.
27. La compactareabetonului turnat, cu vibatoare de cofraj, se utilizeaza urmatoarele variante de
amplasare avibratoarelor:
a. pe elementele de sustinere primara ale cofrajului, pe doua siruri, n sah; x
b. pe elementele de sustinere primara ale cofrajului, pe un sir, in oglinda;
c. peelementele de sustinere secundara ale cofrajului, pe doud siruri, in sah;
28. Care dintre urmatoarele tipuri de rosturi in betonul turnat (monolit) se datoreaza unor Intreruperi
neprogramate ale betondrii?
a rodurile mnstructive;
b. rogurile tehnologice;
c. rosturilede lucru; x
29. Rosturile de lucru :
a trebuie si se situeze 1n zone de efort minim al elementului (structurii); x
b. trebuie sa aiba suprafata perpendiculari pe axa elementului; x
C. trebuiesc tratate Tnainte de reluarea betonarii; x
30. Conditia de continuitate a turnarii betonului este:



_Vaun
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31. Relatia: naﬁ)rpb =Vg pb V1 pb =NpVp pb (Qchec — Op)Np = nbvbpb reprezinta:

a. corelerea capacitatilor mijloacelor utilizate 1n fluxul complex; x
b. continuitateafluxului complex;
C. relatia nu exista.

6
32. Relatia: tig = Y6, < t; reprezinta:
1

a. conditia tehnologica de betonare; x
b. ritmul de betonare;
C. cgacitateade betonare.
33. Principalele metode de tratare/protectie a betonului turnat sint:
a mentinerea in cofraje; x
b. acoperirea cu materiale de protectie, mentinute in stare umeda; x
C. stropirea periodicd cu apa sau aplicarea de pelicule de protectie. X
34. Decofrareabetonului poate arealoc:
a cind betonul din elementele verticale de constructii a atins o rezistentd de minimum
2,5 N/mm?; x
b. cind betonul din elementele verticale de constructii a atins o rezistenta de minimum
1,5 N/mn; x
C. cind betonul din elementele orizontale de constructii a atins rezistenta (procente din
clasd) recomandatad de codul NE012/99. X
35. Dupa decofrare, este necesar:
a sa se examineze cu atentie suprafetele de beton btinute; x
b. sa se verifice dimensiunile rezultate (dacd se incadreazd in clasele de precizie
proiedate); x
C. sa se acopere eventualele defecte ale suprafetei betonului cu mortar de ciment-var.

Tehnologia lucrarilor de montare a elementelor prefabricate din beton

1. Elementele prefabricate din beton pot fi manipulate:
a. numai prin agatare;
b. numai prin agezare;
c. prin agdtare, agezare sau prin alte procedee. x
2. Principalele sisteme de prindere a elementelor prefabricate din beton, manipulate prin agétare, sint:
a. bucle (urechi de agatare), surubul cu bucla si piulita ingropata, sistemul cu orificiu si cablu,
sistemul cu gaurd si bulon; x
b. furca brida;
C. clesti.
3. Dispozitivele de manipulare si montaj pentru elemente prefabricate cu proiectie orizontala liniare
pot avea
a. doua puncte de agatare; x
b. trei puncte de agatate coliniare; x
C. trei puncte de agatate necoliniare;



4. Dispozitivele de manipulare si montaj pentru elemente prefabricate cu proiectie orizontala de
suprafatd pot avea:
a minimum trei puncte de agatate necoliniare; X
b. minimum patru puncte de agatate necoliniare;
C. minimum patru puncte de agétate coliniare.
5. Care dintre dispozitivele de manipulare si montaj a elementelor prefabricate de constructii introduc
solicitareade compresiune in elementul prefabricat?
a. dispozitivul tip balanta, cu caburi inclinate; x
b. dispozitivul tip balanta, cu caburi verticale;
c. dispozitivul tip scripete, cu caburi inclinate; x
6. Care este numarul maxim de puncte de agatare a unui element prefabricat cu proiectie orizontala
liniard, pentru care poate functiona dispozitivul de manipulare si monta;j tip balantd?

a4 (patru); x
b. 7 (sapte);
C. oricae.

7. Pentru a realiza productivitatea maxima la montarea stilpilor prefabricati ai unei hale industriale
parter cu trama de 6x18 m, dintr-o statie a macaralei Se vor monta:

a. doi stilpi; x
b. patru tilpi;
c. tre dilpi.

8. Pentru a realiza productivitatea maxima la montarea grinzilor prefabricate la o hala industriala
parter cu trama de 6x18 m, dintr-o statie a macaralei se vor monta:
a. incircuit transversal, o grinda principala;
b. 1in circuit transversal, maximum doud grinzi principale; x
C. 1n circuit longitudinal, minimum o grinda principald si o grinda de rulare; x
9. Pentru a realiza productivitatea maxima la montarea elementelor prefabricate la o hald industriala
parter cu trama de 6x18 m:
a. cind se utilizeaza circuitele transversale de montaj, grinzile de rulare si elementele de
acoperig se monteaza in aceeasi faza; x
b. cind se utilizeaza circuitele transversale de montaj, grinzile principale si elementele de
acoperig se monteaza in aceeasi faza,
C. cind se utilizeaza circuitele longitudinale de montaj, grinzile principale si grinzile de
rulare se monteaza in aceeasi faza; x
10. Axul drumului parcurs de macara la montarea elementelor prefabricate de constructii pentru o
hald industriala parter, cu pod rulant, trebuie si fie:
a. parael cu ginzilederulare,
b. parael cu ginzile principale; x
c. perpendicular pe axul longitudinal de simetrie al elementelor de acoperis, dar acest lucru
nu este semnificeiv. x
11. Care sint parametri tehnologici si constructivi care permit alegerea utilajului de monta;?
a Raza, indltimea, sarcina (necesare) si uneori lungimea necesara a sagetii; X
b. Numarul si forma elementelor prefabricate;
C. Temperatura si umiditatea mediului din timpul executiei.
12. Care dintre urmatoarele metode de montaj presupune lucrul cu mai mult de o macara (in acelasi
timp) pe amplasament?
a. metoda diferentiata,
b. metoda complexi;
C. metoda combinatd. x
13. Cind este necesar depozitul de elemente prefabricate la obied, in razade agiune a macaralei?
a. la montarea prefabricatelor pentru cladiri civile etajate, cu macaraua turn; x
b. la montarea prefabricatelor pentru cladiri industriale parter, cu macarale independente;
c. Tnambele caari.



